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Souhrn

Resitelsky tym spole¢nosti Skanska a.s. se v ramci
praci na vyzkumném projektu TE01020168 CESTI
zabyval problematikou snizovani teploty pti vyrobe,
zpracovani a hutnéni asfaltovych smési. V ramci
pokraovani aktivit v této oblasti byla provedena
vyroba asfaltové smési ACO 8 se silni¢nim
asfaltovym pojivem gradace 50/70, do které byla na
obalovn¢ piidavana nizkoteplotni prisada Ravasol
THERMO+ v mnozstvi 0,5% z hmotnosti
asfaltového pojiva. Takto vyrobena asfaltova smés
byla podrobena laboratornim zkouskam za ucelem
stanoveni optimalnich teplot vyroby a hutnéni, dale
byla provedena zkouska odolnost vic¢i plsobeni
vody (ITSR) a vneposledni fad¢ byla provedena
pokladka zkuSebniho useku. Vystupem téchto
laboratornich zkous$ek je porovnani objemovych
hmotnosti (potazmo mezerovitosti) asfaltové smési
ACO 8 50/70 bez ptidavku nizkoteplotni piisady
Thermo+ a smési ACO 8 50/70 s pridavkem 0,5% (z
hmotnosti asfaltového pojiva) prisady Thermo+.

Oblast pouziti

Oblast pro pouziti nizkoteplotnich aditiv je pom&rné
Siroka. Jejich aplikace je mozna do asfaltovych
smési podkladnich, loznich i obrusnych vrstev. S
vyhodou se pouzivaji pro vyrobu asfaltovych smési
v jarnich a podzimnich obdobich, kdy je tieba
prodlouzit dobu zpracovatelnosti naptiklad z divodu
rychlejsiho chladnuti smeési pii preprave. Dalsi
aplikace je mozna pti stiidavé vyrobé asfaltovych
smési s pridavkem R-materidlu a smési bez R-
materialu. Pii této stfidavé vyrobé pak neni tfeba
pfedehfivat kamenivo pii vyrob¢é s R-materialem na
vyssi teplotu, teplotni deficit z pfidavku R-materialu
je pak kompenzovan prave nizkoteplotnim aditivem.

Metodika a postup feseni

Pii feSeni problematiky ucinnosti nizkoteplotnich
aditiv ptidavanych do asfaltovych smési bylo pfi
vyrob¢ asfaltové smeési sledovano a provérovano:
Technické moznosti pfidavani nizkoteplotniho
aditiva bez konstrukéni upravy obalovaciho centra a

obaleni jednotlivych zrn kameniva ve smési. Pfi
pokladce byla sledovana zpracovatelnost asfaltové
smési za nizSi teploty a také zhutnitelnost.
V laboratofich byly provedeny kontrolni zkousky
vyrobenych asfaltovych smési (zrnitost, obsah
rozpustného pojiva, objemova hmotnost zhutnéné
asfaltové smési a maximalni objemova hmotnost).
Nad ramec béznych kontrolnich zkousek pak byla
provedena zkouska odolnosti asfaltovych téles vici
vodé podle CSN EN 12 697-12.

Dale byly provedeny zkousky hutnéni asfaltovych
smesi za odstupniovanych teplot (150°C, 130°C,
110°C a 90°C) a zjistovana objemova hmotnost
marshallovych t€les. Tento postup byl aplikovan jak
u konvencni smeési ACO 8 50/70 bez nizkoteplotni
ptisad, tak u smési ACO 8 50/70 s0,5%
nizkoteplotni pfisady Ravasol Thermo+. Vysledky
objemovych hmotnosti potazmo vypoctenych
mezerovitosti jsou ptehledné shruty v nasledujicich
tabulkach 1 a 2 a grafu ¢.1. Vysledky odolnosti
asfaltovych téles vii¢i vodé podle CSN EN 12 697-
12 potom v tabulce ¢.3.

Vysledky

Tabulka 1: Vysledky volumetrickych parametrii asfaltové
smesi ACO 8 50/70 s nizkoteplotni prisadou Ravasol
Thermo+

Druh
faltové | ACO8 | ACO8 | ACOS | ACOS
asfalt 50/70 | 50/770 | 50/70 | 50/70
smesi
Protokol 238M- | 238M- | 238M- | 238M-
o KZ a/l8 b/18 c/18 d/18
Teplota 150°C | 130°C | 110°C | 90°C
hutnéni
0,5 % 05% | 0,5% | 0,5%
Ravasol
hm. hm. hm. hm.
Thermo+ .. .. .. ..
pojiva | pojiva | pojiva | pojiva
Pmax
(Mg /m3) 2,409
Pbssd
(Mg/m3) 2,362 2,347 | 2,333 | 2,283
V (%) 2,0 26 | 33 | 55
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Tabulka 2: Vysledky volumetrickych parametrii konvencni
asfaltové smeési ACO 8 50/70

Druh
faltoveé ACO 8 ACOS8 | ACOS8 | ACOS8
astait 50/70 | 50/70 | 50/70 | 50/70
smési
Protokol 239M- | 239M- | 239M- | 239M-
o KZ a/l8 b/18 c/18 d/18
Teplota | 5500 | 1300 | 110°C | 90°C
hutnéni
Ravasol ) ) ) )
Thermo+
Pmax
(Mg /m3) 2,421
Phssd 2,367 | 2,349 | 2,316 | 2,282
(Mg/mS) b b ) b}
V (%) 2.3 3.0 | 45 | 61
7,0 6.1
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Graf ¢.1: Grafické porovndani mezerovitosti konvencni
asfaltové smesi ACO 8 50/70 a asfaltové smési ACO 8
50/70 s nizkoteplotni prisadou Ravasol Thermo+

Tabulka 3: Porovnani poméru pevnosti v pricném tahu
konvencni asfaltové smesi ACO 8 50/70 a asfaltové smési
ACO 8 50/70 s nizkoteplotni prisadou Ravasol Thermo+

Druh asfaltové ACO 8 +0,5%
smési Ravasol Thermo + ACO8
ITSR (%) 88,7 83,8

Udaje uvedené v tabulkach vychazeji z vysledka
kontrolnich zkouSek asfaltové smési odebrané pii
vyrobé na obalovné. Z toho vyplyva, Ze vysledky
mohou byt c¢asteéné ovlivnény odchylkami od
pozadované zrnitosti a obsahu asfaltového pojiva
zplisobené piipadnymi nepiesnostmi navazZovani
jednotlivych komponent asfaltové smési.

Zaver

Pti vyrob¢ asfaltové smési s nizkoteplotni piisadou
Ravasol Thermo+ v mnozstvi 0,5% z hmotnosti
asfaltového pojiva nebyly v obalovacim centru

pozorovany zadné problémy ani s davkovanim
prisady, ani sobalenim zrn kameniva pii nizsi

teploté. Pivodnim zamérem feSitelského tymu byla
také vyroba asfaltové smési se
zvySenym davkovanym  nizkoteplotni  pfisady
Ravasol Thermo+ a to v mnozstvi 1,0%, které
vyrobce uvadi jako maximalni. (Vyrobce doporucuje
davkovani od 0,5% do 1,0% v zavislosti na
pozadovaném snizeni teplot.) Toto mnoZzstvi vSak
vzhledem k davkovacimu systému obalovaciho
centra nebylo mozné nadavkovat. Avsak i davkovani
pfisady v tomto mnozstvi bude feSitelsky tym dale
zkoumat v piiStich letech, kdy bude provedena
uprava ftidiciho systému obalovny za ucelem
umoznéni davkovani ptisad ve veétsim mnozstvi.

Zpracovatelnost asfaltové smési v pribehu pokladky
byla bezproblémova a smés s nizkoteplotni prisadou
Ravasol Thermo+ se jevila v porovnani s konven¢ni
asfaltovou smési vhodné&jsi pro ruéni pokladku.

Z laboratornich vysledki zkouSek je patrné, ze
pridanim 0,5% hm. pojiva nizkoteplotni ptisady do
konven¢ni smési ACO 8 50/70 mulzeme snizit
teplotu hutnéni na 120 °C pfi zachovani optimalni
mezerovitosti kolem 3,0% Mezerovitost srovnavaci
smeési ACO 8 50/70 bez prisady se pfi této teplote
pohybovala jiz kolem 4,0%. Celkové smés
s pfisadou Ravasol THERMO+ dosahovala lepsi
zhutnitelnosti pfi vSech zkousenych teplotach.

Pro dalsi postup by bylo vhodné porovnat
mezerovitosti  jednotlivych  asfaltovych  smési
hutnénych gyratorem, ktery by mohl 1épe postihnout
snizené povrchové napéti na styku jednotlivych zrn
kameniva obaleného asfaltovym pojivem.

Asfaltova smés ACO 8 50/70 aditivovana
nizkoteplotni pfisadou pfi zkousce odolnosti vici
vod¢ dosahovala lepsich vysledki o cca 5%

Pokusny tsek bude v dalSich letech monitorovan za
ucelem prokazani vhodnosti piisady bez vlivu na
zivotnost asfaltovych vrstev.
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